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Wie werden künftig Bonbons
schneller und besser verpackt?
Und könnte nicht die Dose, die
Bier oder Saft enthält, erst kurz
vor dem Abfüllen in der Verpa-
ckungsmaschine selbst entste-
hen? Den Blick in die Zukunft
der Verpackungstechnik wagten
jetzt zum vierten Mal die Ingeni-
eure und Anwender des Unter-
nehmens Siemens Automation
and Drives und des Igers-
heimer Hightech-Unternehmens
alpha getriebebau GmbH.

Trendbörse für Verpackungs-
technik
Im Mittelpunkt von „mechanics
meets electronics“ standen
neue Lösungen, mechatroni-
sche Konzepte und gemeinsa-
me Aktivitäten zwischen Maschi-
nenbauern, Herstellern der
Antriebstechnik und Wissen-
schaftlern. Über 100 Ingenieure
und Anwender aus dem Bereich
der Verpackungstechnik kamen
zu den vierten „mme-days“  in
den Hauptsitz der WITTEN-
STEIN AG. Sie informierten sich
vor Ort über aktuelle Themen
und tauschten sich über neue
Trends aus.

Gemeinsam neue Lösungen
finden
Die bedeutende Fachtagung
wurde von den Teilnehmern als
Kommunikationsforum genutzt.
Damit folgten die Vertreter von
Maschinen- und Anlagenbau,
Elektronik und Wissenschaft

auch einer Tendenz des Marktes:
Der Anteil der Servoantriebstech-
nik im Maschinenbau wächst
kontinuierlich. Den Austausch
zwischen den Disziplinen zu
fördern, ist daher ein echtes
Anliegen der beiden Veranstalter
Siemens und alpha getriebebau
GmbH.

Forschung, die sich auszahlt
Höchst interessante Einblicke
in  aktuelle Projekte des „Fraun-
hofer Anwenderzentrum Verar-

beitungsmaschinen und Ver-
packungstechnik“ (AVV) in Dres-
den gab Prof. Dr. Jens-Peter
Majschak, Inhaber des Lehr-
stuhls für „Verarbeitungsma-
schinen/Verarbeitungstechnik“
an der TU Dresden. Er machte
deutlich, dass sich der Blick
des Forschers immer auf den
Nutzen für den Kunden richtet.
Optimierungsansätze im Sys-
tem der Verpackungsmaschinen
gäbe es dabei in alle Denkrich-
tungen. Flexible Verpackungs-
mittel, Funktionsintegrationen,
die Entkoppelung einzelner Ver-
arbeitungsprozesse: Vor jeder
Neuentwicklung steht die ge-
naue Untersuchung aller Produk-
tionsabläufe.

Nur wenn man genau weiß, wie
sich das Verarbeitungsgut ver-
hält, wie dicht das Verpackungs-
material ist oder wie sich die
Wärmeverteilung am Messer
der Brotschneidemaschine ver-
ändert, bringen neue Trends
auch die gewünschte Wirkung.

Positive Resonanzen
„Die rege Teilnahme an den be-
reits 4. „mme-days 2005“ hat
gezeigt, dass weiterhin ein gro-
ßer Bedarf an Kommunikation
und Information unter den Ma-
schinenbauern und Automatisie-
rungspartern besteht. Aus den
entstandenen Partnerschaften
können nun neue Potenziale für
einen gemeinsamen Unterneh-
menserfolg entstehen“, so das
abschließende Fazit von Svenja
Stehr aus dem Vertrieb der al-
pha getriebebau GmbH über
die „mme-days 2005“ in Igers-
heim-Harthausen.

Im Juli 2005 war es endlich so
weit: Das neu gegründete Fo-
rum für Luft- und Raumfahrt
Baden-Württemberg (www.lrbw.de)
nahm in Stuttgart im Rahmen
der Regionalforen des BLDI
offiziell seine Arbeit auf. Der
Interessensverband vertritt die
Belange von 38 Mitgliedsunter-
nehmen. Er steht damit für rund
50 Prozent der baden-württem-
bergischen Luft- und Raum-
fahrtindustrie ein.

Neue Impulse durch Forum
für Luft- und Raumfahrt
Das Hightech-Unternehmen
WITTENSTEIN aerospace &
simulation GmbH in Igersheim-
Harthausen ist Mitbegründer
des neuen Forums und versteht
sich im Verbund als Partner und
Co-Entwickler wegweisender
Konzepte.

Geschäftsführer Günter Posch
hofft, dass das neue Forum den

Fokus auf die Interessen der
mittelständischen Luft- und
Raumfahrtindustrie lenken wird
und so neue Impulse für die
ganze Region geben kann.

Leistungsfähiger Mittelstand
sichert Luftfahrt
Allein bei der WITTENSTEIN aero-
space & simulation GmbH sind
50 Mitarbeiter beschäftigt. Das
Unternehmen der WITTENSTEIN
AG ist durch seine Tochterge-
sellschaften jedoch auch auf
dem internationalen Luftfahrt-
markt vertreten.

Als zertifizierter Hersteller von
Simulationswerkzeugen und

höchst sicherheitsrelevanten
Teilen für die Luftfahrtindustrie
entwickelte das Unternehmen
u. a. eine echte Innovation für
den Airbus A380: Alle Türen des
neuen doppelstöckigen Riesen-
flugzeugs werden mit jeweils
drei elektromechanischen
Antrieben ausgestattet. Bis
2006 sollen – so die Planungen
– alle Türantriebe in Igersheim
gefertigt werden.

Mit TK+ kommt ein äußerst
leistungsfähiges spielarmes
Winkelgetriebe für Servoanwen-
dungen im S1- und S5-Betrieb
auf den Markt. Es überzeugt mit
einem Verdrehspiel von < 4
arcmin (dauerfest) und ist in fünf
Baugrößen mit Übersetzungen
von i = 3 bis i = 100 (bis i = 10
einstufig) verfügbar.

Durch alphas Motoranbau-
system ist jeder Servomotor
leicht anbaubar. Da es am
Abtrieb standardmäßig über
einen Roboterflansch und eine

freie, durchgehende Hohlwelle
verfügt, ermöglicht das TK+
neue Konstruktionslösungen für
Greifer, Werkzeugwechsler,
Drehtische, Linearaktuatoren
und Werkstückmanipulatoren
für die Schweißautomation. TK+
ist mit alphas Ritzel-Zahnstan-
gensystem erhältlich.

Die neuesten Produkt- und Un-
ternehmensinformationen aus
erster Hand erhalten, gemein-
sam neue Visionen entwickeln
und persönliche Kontakte knüp-
fen – dies waren die wichtigsten
Inhalte des 6. internationalen
Sales Meetings von alpha und
WITTENSTEIN.

Klar definiert wurde auch das
gemeinsame Ziel für die Zu-
kunft: zweistelliges Wachstum
in den kommenden Jahren
sowie die Etablierung als Welt-
marktführer für spielarme Pla-
netengetriebe. Eine echte Pre-
miere für das bereits bewährte
Event:

In verschiedenen Workshops
setzten sich die Vertriebskräfte
mit wesentlichen Themen ihrer
Arbeit auseinander und präsen-
tierten sich gegenseitig die Er-
gebnisse am letzten Tag.

So wurde der Austausch der
Mitarbeiter untereinander opti-
mal gefördert und der wichtige
internationale Zusammenhalt
weiter gefestigt.

6. internationales alpha und WITTENSTEIN Sales Meeting
2005 mit 125 Vertriebsingenieuren aus aller Welt

alpha International

Kontakt

Dr. Michael Fiedler
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 4 71
m.fiedler@alphagetriebe.de

Mit vereinten Kräften
mehr erreichen

WITTENSTEIN aerospace & simulation GmbH
gründet neues Forum für Luft- und Raumfahrt
Die Zeichen stehen gut: Durch die Gründung eines neuen Forums wird Baden-Württemberg zum unverzichtbaren
Kompetenzzentrum für Luft- und Raumfahrt ausgebaut. Eine erste Forderung des Forums: Künftige Innovationen
sollen durch die intensive Zuammenarbeit zwischen Unternehmen und Universitäten ermöglicht werden.

Kontakt

Günter Posch
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 6 52
g.posch@wittenstein.aero

alpha getriebebau und Siemens veranstalten zum 4. Mal die Fachtagung „mechanics
meets electronics“

Neue Zukunftsperspektiven für die
Verpackungstechnik

alpha auf der russischen
„Mashinostroenie“

alpha Messe

Premiere in Moskau: alpha getriebebau war erstmals
mit eigenem Stand auf der russischen Messe für
Werkzeugmaschinen vertreten. Mit großem Erfolg: Die
gut besuchte Messe erfüllte alle Erwartungen.

Sich dem russischen Markt zu
präsentieren und sich über ihn
zu informieren, waren die Haupt-
ziele, die alpha getriebebau mit
seinem ersten eigenen Stand auf
der Moskauer „Mashinostroenie“
verfolgte. Die Präsenz vor Ort
war besonders wichtig, da die
großen russischen und die welt-
weit führenden Hersteller von
Werkzeugmaschinen auf der
Messe im Moskauer Kultur- und
Ausstellungszentrum „Sokolniki“
ebenfalls vertreten waren.

Als Ergänzung zur Präsentation
am Messestand hatte alpha für
ausgewählte Firmen eine sepa-
rate Firmenvorstellung durch
unsere russische Vertretung

„Servotechnics“ organisiert.
Da sie ebenfalls an der Messe

teilnahm, nutzte man so die
willkommene Gelegenheit, die
WITTENSTEIN Gruppe den
russischen Kunden vorzustellen.

Immer im Blickpunkt des Interesses am Rande der „mme-days 2005“: die innovative
alpha Produktpalette ...

Kontakt

Thomas Kettner
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 4 78
t.kettner@alphagetriebe.de

Flexibel und leistungsstark: TK+

alpha Produkte

Deutlich erhöhte Produktivität ist das Ergebnis höherer Drehmomente. Die neueste
Entwicklung von alpha getriebebau überzeugt durch ihre Leistungsfähigkeit – dank
innovativer Hybridverzahnung und optimierter Gesamtkonstruktion.

Kontakt

Per Adrian Dahl
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 4 28
p.dahl@alphagetriebe.de

Kontakt

Svenja Stehr
Tel.: +49 (0) 60 92 / 82 33 28
s.stehr@alphagetriebe.de

WITTENSTEIN aerospace & simulation alpha Partnerschaft

alpha Produkte + + + WITTENSTEIN aerospace & simulation + + + alpha International + + + alpha Messe + + + alpha Partnerschaft + + + WITTENSTEIN motion control + + + alpha Termine

Gastreferent Prof. Dr. Jens-Peter
Majschak (TU Dresden)
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Die U.S. WITTENSTEIN group
hat in Bartlett, Illinois, eine neue
Heimat gefunden. Auf einem
2,5 ha-Grundstück in 1249
Humbracht Circle im Brewster
Creek Business Park gelegen,
birgt das neue Unternehmens-
domizil beste Ausbaumöglich-
keiten für die Zukunft.

Effiziente Kommunikation
Durch seine weiträumige Anlage
bietet das Firmengebäude nun
genug Platz, um die in Chicago
räumlich ursprünglich getrenn-
ten Firmensitze von alpha gear
drives und WITTENSTEIN manu-
facturing endlich zu vereinen.

Tim Herbst, Executive Vice
President und General Manager,
verspricht sich hiervon eine
effizientere interne Kommuni-
kation und neue Impulse für die
Unternehmensentwicklung.

Neue Horizonte
Einen weiteren Vorteil der neuen
Anlage stellt für Tim Herbst die
große Vielfalt an Nutzungsmög-
lichkeiten dar. Neben Räumlich-
keiten für Kundenschulungen
gibt es nun auch großzügig be-
messene Produktionsstätten
und Lagerflächen. In den nächs-
ten Monaten sollen neue Mitar-
beiter wie Ingenieure, techni-

sches Personal, Service- und
Verwaltungskräfte eingestellt
werden. Mit ihrer Hilfe soll die
WITTENSTEIN gruppe weltweit
wie geplant weiter expandieren.

Extreme Betriebsbedingungen
Temperaturen von 200 °C und
1.000 bar Druck müssen die Mo-
toren von WITTENSTEIN cyber
motor ertragen, wenn sie 18 km
tief im Erdinneren ihren Dienst
fehlerfrei verrichten und die
Energieversorgung sichern sollen.

Ganz anderen Anforderungen
begegnen die Zahnräder von
WITTENSTEIN bastian, die als
Teil des TVA (Trust Vector actu-
ator) in den Weltraum fliegen. In
der zweiten Raketenstufe der
Ariane 5-Trägerrakete müssen
sie deren guten Start gewähr-
leisten.

Für eine effiziente Fertigung
Auf gleich hohem technolo-
gischem Niveau arbeiten weitere
Systeme, die dafür zuständig
sind, in Anlagen und Maschinen
Massenprodukte kostengünstig
zu produzieren.

Flexibel in der Anwendung
Darüber hinaus werden unsere
Entwicklungen in den verschie-
densten Bereichen mit großem
Erfolg eingesetzt. Die Spanne
der Verwendungszwecke reicht
von der Installation im Meer bis
zu medizinischen Implantaten:

Elektromechanische Servo-
antriebe für Öl/Erdgas-Ventile
in 3.000 m Tiefe auf dem
Meeresboden
Pumpenmotoren für Kühlung
von Torpedobatterien unter
der Meeresoberfläche
Elektromechanische Servo-
antriebe für Antennen und
Richtanlagen unter „salzigen“
Bedingungen auf dem Meer
FITBONE® und Motoren für
Herzpumpen im mensch-
lichen Körper 
Installationen auf der Erdober-
fläche oder auf Geländefahr-
zeugen, die extremen Wetter-
bedingungen ausgesetzt sind
PDU, Door Actuator, Trimm
Actuator, Antennenantriebe
PKM40, Satellitenantennen
und Active Control Sticks,
installiert in den Flugzeug-
typen A380, Transall C-160
Antriebe für Ventilatoren zur
Steuerung des Zeppelin NT

Hohe Kundenzufriedenheit
Die genannten Beispiele bele-
gen das Vertrauen unserer Kun-
den in die technische Kompe-
tenz, die Zuverlässigkeit und
hohe Qualität unserer Produkte.
Diesen Erfolg verdanken wir in
hohem Maß unseren Mitarbei-
tern. Denn ihr Engagement, ihr
Wissen und ihre Erfahrungen
ermöglichen erst die Leistungen
unseres Unternehmens.

Zukunftspotenziale
Wir wollen auch in Zukunft ein
stabiles Wachstum und den
Erfolg unseres Unternehmens
garantieren können. Darum wer-
den wir neben der überlegenen
Technologie auch vermehrt die
Schnelligkeit und Agilität unse-
res Unternehmens in den
Mittelpunkt unserer
Strategie stellen.

Weltweit erfüllen die Antriebssysteme der WITTENSTEIN Business Units erfolgreich
ihre Aufgaben in den verschiedensten Einsatzgebieten: Nicht nur in der Industrie,
sondern auch an den unterschiedlichsten Orten, in 18 km tiefen Bohrlöchern ebenso
wie in 185.000 km Höhe im Weltraum.

Einsatz ohne Grenzen

DYANA – die neue Kompaktklasse

WITTENSTEIN motion control

Der neue AC Servoaktuator DYANA der WITTENSTEIN motion control GmbH zeichnet
sich durch minimierte Massenträgheit und eine kompakte, integrierte Bauform aus.
Das Produkt ist eine Gemeinschaftsentwicklung von WITTENSTEIN motion control
und Siemens A&D MC.

Qualität hoch drei
Drei wesentliche Vorteile zeich-
nen den Servoaktuator DYANA
gegenüber industrieüblichen
Kombinationen von Servomotor
und Koaxialgetrieben aus:

das durch integriertes Design
reduzierte Gewicht und die
verkürzte Länge des Aktuators
keine Winkelgetriebe mehr
notwendig aufgrund der kom-
pakten Bauweise
optimierte Dynamik, erhöhte
Zuverlässigkeit, besserer
Wirkungsgrad und verringertes
Trägheitsmoment durch hohen
Integrationsgrad

Kostengünstig im Einsatz
Ein weiterer Vorteil für den
Anwender ist der geringere
Aufwand in Beschaffung und
Montage. Getriebe und Motor
sind bereits montiert und aus
diesem Grund mit nur einer
Materialnummer versehen.
Damit ist die größte Fehlerquelle
in diesem Bereich beseitigt.
Denn bei der industrieüblichen
diskreten Bauform fallen häufig
die Antriebe aufgrund des feh-
lerhaften Zusammenbaus von
Motor und Getriebe aus. Der
DYANA Servoaktuator ist in den
Baugrößen 70/90/120/155
erhältlich.

Der Allrounder
Der DYANA Servoaktuator
eignet sich für viele Einsatz-
gebiete wie die Nahrungsmittel-
und Verpackungsindustrie,
Holzbearbeitung oder Formen-
bau – überall dort, wo Maschi-
nen im Zyklus- und Dauerbe-
trieb arbeiten.

Neues Gebäude in den USA
Mehr Raum für mehr Menschen, mehr Produktivität und
mehr Kundenservice – mit dem neuen Firmengebäude
der U.S. WITTENSTEIN group hat sich der zur Verfügung
stehende Platz für das Unternehmen verdreifacht.

Kontakt

Hans-Hermann Spohr
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 3 70
h.spohr@w-m-c.de

alphaplanet
Newsletter der alpha getriebebau GmbH
www.alphagetriebe.de
September 2005

WITTENSTEIN

Besuchen Sie uns auf der

EMO Hannover

14. - 21.09., Halle 13, Stand F30/34

MOTEK Sinsheim

27. - 30.09., Halle 4, Stand 4404

Interlift A
ugsburg

18. - 21.10., Halle 3, Stand 303

SPS/IPC/Drives Nürnberg

22. - 24.11.,Halle 4, Stand 235alphaplanet
Newsletter –
kurz & präzise

Sehr geehrte Leserin,
sehr geehrter Leser,

intelligente Anwendung der
Rückkopplung erzwingt bei
Servosystemen – unter Be-
rücksichtigung technischer
Randbedingungen – die Aus-
führung der vom Konstrukteur
beabsichtigten Bewegung.
Was passiert aber, wenn
Fehler auftreten? Kein tech-
nisches System ist absolut
zuverlässig.
Wie können mechatronische
Antriebssysteme, Funktion
und Performance auch unter
dem Einfluss aller negativen
Aspekte gewährleisten? Wie
werden sie beherrschbar?
Konzepte für funktionale
mechatronische Antriebs-
systeme sind nicht einfach
zu realisieren. Wir betrachten
diese Herausforderung als
Chance, mit innovativen Lö-
sungen zum Erfolg unserer
Kunden beizutragen.

Ihr

Hans-Hermann Spohr
Geschäftsführer
WITTENSTEIN motion control GmbH

alpha getriebebau GmbH + + + D-97999 Igersheim + + + Ein Unternehmen der WITTENSTEIN AG
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Kontakt

Dr. Andreas Rükgauer
Tel.: +49 (0) 79 31 / 4 93 - 4 41
a.ruekgauer@wittenstein.de

WITTENSTEIN International

Termine

EMO 2005: 14. – 21.9.
Hannover
Halle 13, Stand F30 und F34
Aussteller: alpha und wmc
Produkte: TK+, LP+, HG+,
SK+, TP+, Ritzel/Zahnstange,
DYANA, TPM, Ternary

Motek 2005: 27. – 30.9.
Sinsheim
Halle 4, Stand 4404
Aussteller: alpha, wmc und
wcm
Produkte: TK+, LP+, HG+,
SK+, TP+, Ritzel/Zahnstange,
DYANA, TPM, Ternary, Servo-
motoren, Linear Aktuator für
Kräfte zw. 1 – 15 Kilo-Newton

Interlift 2005: 18. – 21.10.
Augsburg
Halle 3, Stand 303
Produkte: ECD, EPD

SPS/IPC/Drives: 22. – 24.11.
Nürnberg
Halle 4, Stand 235
Produkte: wie Motek

Dynamik steckt schon im Namen DYANA: Lautmalerisch an die Göttin der Jagd
angelehnt, präsentiert sich DYANA als dynamischer, wirtschaftlicher Alleskönner.

alpha Partnerschaft + + + WITTENSTEIN International + + + alpha Produkte
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Info

Die WITTENSTEIN motion
control GmbH ist innerhalb
der WITTENSTEIN AG der
Spezialist für komplette An-
triebsysteme und bietet inte-
grierte Servoaktuatoren für
den Einsatz in der Maschinen-
bauindustrie sowie für Sonder-
applikationen an.

Übersetzungen 5/10

max. Drehmoment von 32 bis 233
Nm

Feedback Resolver zweipolig/single-
turn encoder/multi-turn encoder
(EnDat)

Höchste Genauigkeit
(Verdrehspiel 6 – 8 arcmin)

Lebenslang geschmiert und abge-
dichtet

Schutzart nach EN 60034-5: IP 64

weitere Ausstattungen optional

Übersicht technische Eigenschaften
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